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PR 1750 Classe A

MASTIC D'ETANCHEITE DE RESERVOIRS STRUCTURAUX

EMPLOI

Produit brossabledestinéaétancher lesréservoirsstruc-
turaux decarburant et |escabinespressurisées. REDACTION DES COMMANDES
LePR 1750 Cl%SQA est effi Cace de-55°Ca+180°C DESIGNATION DESPRODUITS

et possedeunerésistanceexceptionnelleaux carburants | syrjescommandes, indiquer lenuméro PR puislal ettre spéci-
(essencesd'aviation et carburantspour réacteurs), aux | fiantlaclasseet I'indice numérique précisant le temps d'appli-
huilesdelubrification et aladétérioration par lesfluides | cationminimum:

hydrauliques, typeester phosphorique.

PR1750A-1/2  (tempsdapplicationmini: 30 minutes)
PR1750A-2 (tempsd'application mini : 2 heures)
DESCRIPTION PR1750A-4 (tempsd'application mini : 4 heures)

LePR 1750 classe A est un produit en deux partiesa CONDITIONNEMENT STANDARD
basedecaoutchoucliquidepolysulfure. Aprésméange, | DESIGNATION

il polymérise a température ambiante en donnant un
caoutchoucfermeet flexibleayant uneexcellenteadhé- KITS:

) . . . - Volume Nombre
rencesur|auminium, lemagnesium, letitane, I'acier etsur dela Récipient  dekits
denombreux autresmatériaux. Leproduit mélangéaune base par carton
viscosité permettant sonapplicationalabrosse. KIT°25  025litre  Boite 1/2l. 12

KITn° 50 0,50litre Boite 1 litre 12
SPECIFICATION KIT n°® 100 1,50Iitre Boite 2 litres 6
SEMKITS :
Conformealaspécification AM S3276. Volume Nbre de
. dumélange semkits/carton
Lesvaleurstypes, ci-dessous, sont obtenuesen
contrdlant leproduit suivant lesméthodesdecette 654 100cc 24
P 655 55¢c 24
spéecification.
L esconditionsstandardssont : FROMIX :

23+/-1°Cet 50+/-5% d'humiditérel ative.
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PROPRIETESAL’APPLICATION

-Couleur  Produitdebase Blanc
Accéérateur Noir
- Rapportdeméange 10alenpoids
(base/accél érateur)
- Extrait sec(produitmélangé) 86 %
-ViscositéBrookfield
(tige6a10t/mn) 40 Pas

- Tempsd’ application et depolymérisation

Temps Tempsdeperte Tempsmax
d application decollant pour atteindre
minimum maximum 35 Shore A
(heures) (heures) (heures)
A-1/2 1/2 10 30
A-2 2 24 48
A-4 4 36 80

PROPRIETES EN SERVICE (Vaeurstypes)

-Couleur Grisfoncé
-Densité 1,60

- Dureté Shore A 55

- Flexibilitéabassetempérature -55°C

- Résistanceala rupturethermique

Déformation négligeableavant ouapresimmersion
dansle JRF sous une pression de 70 KPaa 150° C.

- Adhérence-décollementlinéaire

Rupture cohésive aprés 7 jours a60°C dansle JRF
ou dansun mélange a50/ 50 eau sal ée et JRF.

JRF JRF/eausdée
aluminium 5N/mm 5N/mm
aluminium avec revétement 5N/mm 5N/mm
MIL-C-27725:PR1560MC
titane 5N/mm 5N/mm
acier inoxydable 5N/mm 5N/mm

Dans les conditions d'environnement difficile et sur
certainssupports, I'utilisationduprimairePR 148 AF
est recommandé pour obtenir des caractéristiques
d'adhérenceoptimales.

- Résistanceetallongementalarupture

Résistance Allongement
alarupture alarupture
Initide 2,5 MPa 250 %
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- Résistanceaux carburants
Aprésimmersion 7jours a60°C dansle JRF
Excdlenteflexibilité,
Pas de détérioration visible
Perte de poids : 5,9 %.

-Résistance aux autresfluides

Excellenterésistanceal'eau, aux alcools, aux huiles
delubrificationabasedepétrol e ou synthétiques, aux
fluideshydrauliquesabasedepétrole.

-Réparabilité

Excellentealafoissur masticfraisouayant étéen
service, apresabrasion.

- Stabilitéal'hydrolyse

Aprés120joursa70°C et 95 % d'humiditérelative, la
dureté est de 40 shore A.

- Résistancealacorrosion

Pasde corrosion, de perte d'adhérence, deramollis-
sement ou decloquageapres20joursdimmersion
dansune solution a50/ 50 eau salée/ JRF a60°C.

- Résistance aux moisissures nonnuitritif.

NOTE : les valeurs ci-dessus ne sont pas destinées a
I'établi ssement de specifications, enraisondevariations
possi blesdanslesméthodeset conditionsd'essai.

PREPARATION DES SURFACES

Pour obtenir une bonne adhérence sur les surfaces
métalliques, cdll es-ci doivent étressoi gneusement nettoyées
avecdessolvantsappropriésafind'édiminerlesgrai sseset
leslubrifiantsempl oyésdansl esopérationsdefabrication.

Immédiatement avant|’ applicationduPR 1750 classeA,
nettoyer lasurfaceavecun solvant nongras(nepasuitiliser
desolvant derécupération).

Procéder par petitessurfacesen essuyant avecunchiffon
propre, avant quelesol vant nes évapore, pour éviter que
lescorpsgras ne se redéposent.

Verser toujours le solvant sur le chiffon pour éviter la
pollutiondusolvant.
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INSTRUCTION DE MELANGE

Unméangeparfait, danslesproportionsspécifiées, est
nécessai repour obtenir lesmeilleurescaractéristiques
findes. 1l estrecommandéqueleméangesoitfait parun
personnel expérimentédansun postecentral.

CONDITIONNEMENT STANDARD

A) Produits livrés en kits

Les kits contiennent des quantités prémesurées de
produit debaseet d'accél érateur conditionnésdansdes
récipientsdistinctset réunisdansunemballageunique.

L erécipient contenant le produit debasen'est rempli
gue partiellement afin de permettre I'addition de
I'accél érateur et lemél angedesdeux parties.

ATTENTION: N gouter |’ accé érateur auproduit de
base gqu'au moment de I'emploi.

1° Agiter |I’accélérateur avec une spatule jusqu’a
I” obtentiond’ unecons stancehomogéne.

2° Avecunouvre-boites, enlever lacollerettedurécipient
contenantleproduitdebaseafindefaciliterleméange.

3° Homogénéiser leproduit debase.

4°Verserlatotaitédel’ accél érateur dansleproduit de
base et mélanger soigneusement pendant 7 210 mn.
Récler les parois et le fond du récipient de fagon a
obtenirunméangeparfait. R&cl er périodiquement!’ outil
de mélange. Dans le cas d’ un mélange mécanique,
opérer afaiblevitesseafind' éviter unéchauffement qui
réduiraitletempsd’ application. Lemélangealamain
estleseul recommandépour lesproduitsayant untemps
d applicationinférieur a2 heures.

EMPLOI FRACTIONNE DESKITS:

En cas d’ emploi fractionné des kits, apres homo-
généisation des 2 composants, prélever lesquantités
nécessairesaraisonde 1 partie(enpoids) d'accé érateur
pour 10 parties (en poids) de base.
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B) Produits livrés en vrac

Lemé angedes?2 partiespeut sefaireautomati quement et
en continuaumoyendemél angeursspéci aux.

CONDITIONNEMENT EN CARTOUCHE SEMKIT
1° Porter deslunettesde protection.

2° Tirer sur latige contenant |'accél érateur pour amener
I'hélicedeméangeau quart delacartouche.

3°A l'aide du poussoir, injecter progressivement
I'accél érateur al'intérieur delacartouchetout entirantla
tigepour unerépartitionuniformedansleproduit debase.

4° Méanger les2 composantspar desmouvementsdeva
et vient et de rotation (dans le sens des aiguilles d'une
montre) pendant |letempsindiquésur lesemkit.

5° Lorsque le mélange est homogéne, dévisser latige
creusepour l'enlever.

6° Visser labusechoisiesur lacartoucheet laplacer dans
unpistolet. Leproduit est prét aétreapplique.

Pour tous renseignements, consulter les
services techniques du
JOINT FRANCAIS.

APPLICATION

Letempsd’ applicationestlapériodeaucoursdelaquelle
laconsi stancedu produit mélangépermet son application.
Le temps d’ application est toujours indiqué pour une
température de 23° C et 50 % d’ humidité relative. Ce
tempsest approximativement réduit demoitiépour chagque
éévationde5°® Cdelatempératureet, inversement, doubl é
pour chaque diminution de5° C. Une humiditérelative
élevéeau moment du mél angeréduit également letemps
d application.

Le PR 1750 classe A est recommandé comme couche
primairepour améliorer lemouillagedessurfacespar les
cordons de PR 1750 classe B et comme couche de
recouvrement pour compl éter cesderniersetenlisserla
surface. |l peut étre également utilisé pour étancher les
rivetsetjointureset, par interposition, lessurfacesvenant
enrecouvrement.
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POLYMERISATION

Laduréedepol ymérisation est affectéepar latempératureet I'numiditéaumémetitrequeletempsd'application. La
polymérisation est fortement retardéel orsquel’humiditérel ativeest inférieurea25 %. Ellepeut étreaccél éréeen
chauffant (ne pasdépasser 55° C). Un degré éleveé de polymérisation est obtenu en 14 joursa23° C.

NETTOYAGEDUMATERIEL

Nettoyerlematériel avecunsolvant typeméthyl éthyl cétoneimmeédi atement aprésempl oi et avant polymérisationdu
produit. Leproduit polymeérisépeut étreretiréal’ aidedeproduitsdedécapage commerciaux.

STABILITEAUSTOCKAGE

Danslesemballagesd’ originenonouverts, lePR 1750 classe A peut étreconservé9 mois, lorsguelatempérature
de stockage ne dépasse pas 25° C.

NOTE: Delégéresvariationsdans|escaractéristiquesd’ application peuvent seproduire pendant lestockage, mais
cesvariationsn’ affectent ni lapossibilitéd’ emploi ni lespropriétésen servicedu produit polymerisé.

PRECAUTIONSD'EMPLOI

ATTENTION : RENFERMEDESSOLVANTSVOLATILSET INFLAMMABLES.

Conserver al'écart delachal eur, desétincell eset desflammes. L esprécautionshabituel | esprisesavec desmatériaux
inflammabl esdoivent étrerespectéesavec ceproduit. Seconformer aux regleslocal esdesécurité.

HYGIENE

L’ expérienceadémontréquelePR 1750 classe A peut é&tremani pul éentoute sécuritéen prenant leminimumde
précautions. Eviter un contact répété ou prolongé avec lapeau, spécialement avec lesplaiesouvertes, ainsi que
I’ingestion. Selaver toujourslesmainsavant des alimenter oudefumer. Si " accél érateur vient au contact delapeau,
laver al’ eauchaude.

Pour tout rensel gnement compl émentaire, consulter lafichedesécuritéquel'on peut obtenir sur demande.

GARANTIE

Nousgaranti ssonsnosfourniturescontrelesvicescachésde matiére et depréparation. Notreresponsabilitéest limitéeal’ obligation
de rectifier ou de remplacer gratuitement les produits reconnus défectueux, sans qu'’il puisse nous étre réclameé aucune indemnité
pour quelque cause que ce soit. Notamment, les conseils que nous donnons en vue du choix de matériaux ou de modes d’ emploi
déterminés constituent de simples informations, basées sur de nombreuses expériences, mais qui ne sauraient avoir un caractére
absolu, et N’ engagent donc pas notre responsabilité en cas d'inefficacité.

Nos notices techniques sont destinées & donner certaines informations sur les conditions idéales et théoriques d'utilisation de nos
produits. Comme nous ne pouvons pas connaltre tous les usages auxquels ils sont destinés, il appartient a nos clients d'accepter
celui que nous avonsindiqué en vérifiant, par tous essais qu'ilsjugent nécessaires, quele ou les produits sont de nature arépondre
al'usage auquel il le ou les destinent.

Notre Société, ni ses collaborateurs, ne pourront d’ autre part étre tenus pour responsables des dommages corporels ou matériels,
de quelque nature qu'’ils soient, résultant d' une utilisation défectueuse ou erronée de nos produits, ou de leur mise en oeuvre non
conforme auix prescriptions d’ application énoncées dans nos notices d’ emploi.

Tout engagement particulier, toutedérogati on aux clausesci-dessus, et plusgénéralement alaclauseGARANTIE denosConditions
Générales de Venteinscrites au verso des bons de commande ou accusé de réception, doivent obligatoirement, pour ére valables,
fairel’ objet d’ un document signé par la Direction de notre Société.
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